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CS 2 InPro 7100 (i) Conductivity Sensors

InPro 7100 (i)
Senzory vodivosti

Ndvod k obsluze

1 Uvod

Senzory METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i) se vy-
znaCuji nizkymi ndroky na udrzbu. Jednd se o
Ctyfelektrodové, vGci CIP a SIP odolné senzory
vodivosti urené k méfeni vodivosti ve vodnych
roztocich. Senzory maji primér 12 mm a jsou vy-
baveny zavitem Pg 13,5. Tento ndvod k obsluze si
pred pouzitim senzoru prosim peclivé prostuduijte.
Zajistite tak jeho bezproblémovy provoz. Senzor
vodivosti doporuujeme pouzivat pouze v kombi-
naci s origindlnimi dily od spole¢nosti METTLER
TOLEDO. Pouziti a udrzbu zafizeni by mél zajisfo-
vat pouze Skoleny persondl sezndmeny s ndvo-
dem Kk jeho obsluze.

2 Bezpecnostni pokyny
Pri CiSténi a kalibraci senzoru vodivosti kyselym
nebo zdsaditym roztokem pouZivejte ochranné
bryle a rukavice.

3 Popis produktu

Tisténé oznaceni na kazdém senzoru vodivosti

fady InPro 7100 (i) obsahuje nésledujiciinformace:

METTLER TOLEDO Vlyrobce elekfrody

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Oznaceni typu /
primér / délka /
materidl koliku

Cond. 0.02...500 mS/cm Méfici rozsah vo-
divosti u senzoru

Order No. 52 00X XXX Objednaci ¢&islo

Kazdy senzor vodivosti je ddle oznacen vyrobnim
Cislem, které se nachdzi na spojovacim zavitu
Pg 13,5. Rozsah provoznich teplot senzorl fady
InPro 7100 (i) €ini —20 az 150°C.

4 MontdZ a prvni pouZiti

1. Po vybaleni zkontrolujte senzor vodivosti na
moznd poSkozeni. Jakakoli pfipadnd posSkoze-
ni neprodlené oznamte dopravci nebo dodava-
teli.

2. V8echny senzory vodivosti fady InPro 7100i
jsou vybaveny integrovanym teplotnim Cidlem
NTC. RadalnPro7100jevybavenaintegrovanym
teplotnim Cidlem Pt1000 (IEC 751, Tfida A).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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InPro 7100 (i) Conductivity Sensors 3 CS

3. Jmenovitd konstanta €lanku Cini 0,31 cm-T.
Pfesna hodnota je uvedena v certfifikdtu.

4. V certifikatu je uveden i faktor prirdstku. Pri pouZiti
prevodniku M300 nebo M400:

— InPro 7100i: se tento faktor automaticky
prendsi do prevodniku.

—1InPro 7100: je tento fakfor nutné zadat
do pole ,Cell A” v menu
rychlého nastaveni.

5. Konstanta ¢lanku se u kazdého senzoru méfi
zvlast a je vytisténa na privodni certifikat kva-
lity. VeSkeré kalibrace musi splfiovat podminku
sledovatelnosti dle norem NIST a/nebo ASTM.

6. Senzor vodivosti namontujte tak, aby médium
bylo v pfimém styku s elekirodami. Jakykoli
jiny zplisob montdze muize zplsobit pronikani
vzduchu nebo hromadéni pevnych usazenin a
necistot. Vodivostni ¢lanek by v idedInim pfipa-
dé mél byt umistén ve vzddlenosti alesporn 30
mm mezi potrubim a okrajem vodivostniho
¢lanku.

7. Svisld montdz je moznd pouze do zcela
zaplnéného potrubi, kde nehrozi vznik bublin.
V' pfipadé montdZze na bok by proud mél
sméfovat vzhru.

8. Upozoriiujeme, Ze méfici rozsah vyrazné zdvi-
si na pouzivaném pfevodniku.

5 Provoz

Pro kazdy senzor byla individualné zméfena/sta-
novena konstanta ¢lanku a feplotni konstanta a
jejich hodnoty jsou uvedeny v pfilozeném cerfifi-
katu kvality. Obecné plati, Ze se konstanta ¢ldnku
ani feplotni konstanta neméni. Neni nutné prova-
dét korekci ani kalibraci konstanty ¢lanku senzoru
standardnimi roztoky. V zavislosti na zavedenych
mistnich pracovnich postupech je vSak mozné
konstantu ¢lanku ovéfit/upravit po uplynuti doby
platnosti tvodni kalibrace, a to za pouziti stan-
dardnich kalibragnich roztokd.

6 UdrZba

Udaje z kontaminovanych senzor( vodivosti mo-
hou byt nespravné. Pfi podezfeni na kontaminaci,
demontujte senzor vodivosti a vyCistéte elekirody
i izolaci mezi nimi mékkym hadfikem. Jako vhod-
ny Cistici prostfedek Ize pouzit jemny detergent
nebo silné zfedény roztok (méné nez 0,5 % hmot-
nosti) kyseliny, jako napf. kyseliny dusi¢né (s ky-
selinami vzdy manipulujte opatrné)!

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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Pouzijte pouze Cistici prostiedky, které jsou kom-
patibilni s ¢isténymi materidly. K Cisténi nepouzi-
vejte hrubé materidly, jako napf. draténku. Hrozi
poskozeni povrchu.

Vodivostni ¢ldnek pred zpétnou instalaci diikladné
oplachnéte destilovanou vodou.

Odstraiovani obtizi

1. Pokud se na displeji zafizeni nezobrazi zadny
signal, zkontrolujte elekirické pripojeni. Dalsi
moznou pficinou problému je absence kontaktu
vodivostniho ¢lanku s médiem.

2. V pfipadé absence signdlu teploty je mozné, ze
teplotni Cidlo neni fadné pfipojené. PFiCinou
mUZze byt i to, Ze zafizeni nepodporuje teplotni
¢idlo NTC (plati pro InPro 7100i) nebo teplotni
Cidlo Pt1000 (plati pro InPro 7100).

3. Je-li signdl méfeni nespravny nebo nestabilni,
pfitinou mlze byt znegisténi vodivostniho
Clanku, pfipadné jeho montdz do pfilisné
blizkosti k potrubi (vzddalenost mezi potrubim
a okrajem vodivostniho ¢lanku by méla byt
30 mm).

Likvidace
Za tadnou likvidaci senzoru vodivosti
odpovidd uzivatel. Senzor obsahuje
elektronické soucdsti, které je nutné
zlikvidovat  odpovidajicim  zplisobem,

aby se predeSlo ohrozeni osob nebo
Zivotniho prostfedi.

Zdruka
Zaruka se vztahuje na vyrobni vady po dobu 12
mésicl od data doddni.

Podminky skladovdni
Pokud vodivostni €lanek nepouzivdte, uskladnéte
jej za pokojové teploty.

ES prohldseni o shodé
Uplné prohldSeni je uvedenov cerfifikatu prohlaSeni
0 shodé.

InPro a ISM jsou ochranné zndmky spole¢nosti Mettler-
Toledo Group.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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InPro 7100 (i)
Ledningsevnesensorer

Instruktionsvejledning

1 Introduktion

InPro® 7100(i)-sensorer fra METTLER TOLEDO er
CIP- og SIP-resistente ledningsevnesensorer med
fire elekiroder med lav vedligeholdelse fil lednings-
evnemdlinger i vandige oplgsninger. Sensorerne
har et Pg 13,5-gevind og en diameter pd 12 mm.
Laes denne befjeningsvejledning i sin helhed og
omhyggeligt, fgr sensoren bruges, for at sikre kor-
rekt, problemfri anvendelse. Vi anbefaler, af du kun
bruger ledningsevnesensoren sammen med origi-
nale komponenter fra METTLER TOLEDO. Den md
kun bruges og serviceres af uddannet personale
og medarbejdere, som har Ieest og forstdet betje-
ningsvejledningen.

2 Sikkerhedsanvisninger
Du skal beere sikkerhedsbriller eller gjenveern og
beskyttelseshandsker, ndr du renggr eller kalibre-
rer ledningsevnesensoren med syreholdige eller
alkaliske oplgsninger.

3 Produktbeskrivelse

De trykte markeringer pd hver InPro 7100(i)-led-

ningsevnesensor indeholder falgende oplysninger:

METTLER TOLEDO Elektrodeprodu-
cenfen

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Typebetegnelse/
diameter/lcengde/
stikmateriale

Cond. 0.02...500 mS/cm Sensorlednings-
evne, mdleomra-
de

Order No. 52 00X XXX Bestillingsnum-
mer

Hverledningsevnesensorharogsdefserienummer,
som findes pd det gevindskdrne Pg 13,5-beslag.
Driftstemperaturomrédet for sensorer i InPro 7100(i)-
serien er =20 til 150°C.

4 Installering og brug fgrste gang
1. Nar du pakker ledningsevnesensoren ud, skal
du kontrollere den for eventuelle skader. Hvis
du opdager skader, skal det rapporferes omga-
ende til speditgren eller speditionsfirmaet og din
leverandgr.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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2. Hver ledningsevnesensor i InPro 7100i-serien
har en infegreret NTC-temperatursensor. InPro
7100-serien  har en infegreret  Pt1000-
temperatursensor (IEC 751, klasse A).
3. Den nominelle cellekonstant er 0,31 cm-1.
Den ngjagtige veerdi er frykt pd certifikatet.
4. En tilleegsfaktor er ogsd angivet pd certifikatet.
Hvis en M300- eller M400-transmitter bruges:
—InPro 7100i: overfgres denne faktor auto-
matisk til fransmitteren.

—InPro 7100: skal denne faktfor indfastes
under “Celle A” i menuen
Quick Setup.

5. Cellekonstanten i hver sensor mdles individuelt
ogertrykt pd det medfglgende kvalitetscertifikat.
Alle kalibreringer skal veere sporbare i henhold
til NIST- og/eller ASTM-standarder.

6. Installer ledningsevnesensoren sdledes, at me-
dief er i direkte kontakt med elekiroderne. Ved
andre former for installation er der en risiko for
indtreengning af Iuft eller dannelse af hdrde
forureningsaflejringer. Ledningsevnecellen skal
ideelt installeres med en afstand pd mindst 30 mm
mellem rgret og ledningsevnecellens ende.

7. Vertikal installation er kun mulig, hvis rgret er
fyldt, og der ikke er mulighed for, at der dannes
luftbobler. | filfeelde af sideinstallation skal
flowretningen veere opadgéende.

8. Bemeerk, at mdleomrddet afhcenger kraftigt af
den fransmitter, der anvendes.

5 Betfjening

For hver sensor er cellekonstanfen og femperatur-
konstanten blevet mdlt/fastsat individuelt, og veer-
dierne er dokumenteretf i det medfglgende kvali-
tetscertifikat. Generelt cendres cellekonstanterne
og femperaturkonstanten ikke. Det er ikke ngdven-
digt at udfgre korrektion eller kalibrering af senso-
rens cellekonstant med standardoplgsninger. Af-
haengigt af anleeggets  driffsprocedure  kan
cellekonstanten dog verificeres/korrigeres  efter
udlgbet af den indledende kalibreringsperiode ved
hjcelp af ledningsevnestandardigsninger.

6 Vedligeholdelse

En forurenet ledningsevnesensor kan give falske
indikationer. Hvis der er mistanke om forurening,
skal ledningsevnesensoren afmonteres, og elek-
froderne og isoleringen mellem elekiroderne ren-
geres med en blgd klud. Et mildt renggringsmiddel
eller en steerkt fortyndet oplgsning (mindre end 0,5
vaegtprocent) af en syre, sGsom salpetersyre, er
egnetfil brug som renggringsoplgsning (syrer skal
altid hdndteres med forsigtighed!).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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Anvend kun renggringsmidler, som er kompatible
med de materialer, der skal renggres. Anvend ikke
grove materialer sésom stdluld fil renggring, da de
beskadiger overfladen.

Skyl ledningsevnecellen grundigt med destilleret
vand fgr montering.

Fejlfmdmg
. Hvis der ikke vises noget signal pd displayen-
heden, skal du kontrollere de elekiriske forbin-
delser. En anden mulig drsag fil dette problem
er, at ledningsevnecellen ikke er i konfakt med
mediet.

2. Hvis der ikke er noget temperatursignal til stede,
er det muligt, at temperatursensoren ikke er
korrekt filsluttet, eller enheden ikke understgtter
NTC-temperatursensoren (for InPro 7100i) eller
Pt1000-temperatursensoren (for InPro 7100).

3. Hvis malesignalet er ukorrekt eller ustabilt, kan
drsagen veere, atf ledningsevnecellen er konta-
mineret eller fastgjort for feet pd raret (afstanden
mellem rgret og ledningsevnecellens ende skal
veere 30 mm).

Bortskaffelse
Brugeren er ansvarlig for korrekt bortskaf-
felse af ledningsevnesensoren. Sensoren
indeholder elekironiske komponenter,
der skal bortskaffes pa korrekt vis for at

undgd skader p& personer eller omgivel-
ser.

Garanti
Garanti p& produktionsfejl i en periode p& 12 ma-
neder efter levering.

Opbevaringsforhold
Hvis ledningsevnecellen ikke er i brug, kan den
opbevares tgrt og ved stuetfemperatur.

EF-overensstemmelseserklcering
Hele erklceringen findes i overensstemmelsescer-
tifikatet.

InPro og ISM er varemeerker filhgrende Mettler-Toledo
Group.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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InPro 7100 (i)
Leitfdhigkeitssensoren

Bedienungsanleitung

1 Einleitung

Die Sensoren der Serie InPro® 7100 (i) von METTLER
TOLEDO sind wartungsarme, CIP- und SIP-fahige
4-Pol-Leitfahigkeits-Sensoren fiir Leitfdhigkeits-
messungen in wdssrigen Losungen. Die Sensoren
haben ein PG13,5-Gewinde und einen Durchmes-
ser von 12 mm. Um eine stérungsfreie Verwen-
dung des Gerdtes sicherzustellen, lesen Sie diese
Bedienungsanleitung vor Gebrauch des Sensors
bitte sorgfdltig durch. Der Leitfahigkeitssensor
sollte nur in Verbindung mit Originalkomponenten
von METTLER TOLEDO verwendet werden. Betrieb
und Wartung dtrfen nur von geschultem Personal
durchgeflhrt werden, das die Bedienungsanlei-
fung gelesen und verstanden hat.

2 Sicherheitshinweise
Tragen Sie bei der Reinigung oder Kalibrierung des
Leitfahigkeitssensors mit saurer oder basischer
Losung eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe.

3 Produktbeschreibung
Die Kennzeichnungen, die auf jedem Leitfdhig-
keitssensor der Serie InPro 7100 (i) aufgedruckt
sind, enthalten folgende Informationen:

METTLER TOLEDO Hersteller der
Elekirode

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Typenbezeich-
nung/Durchmes-
ser/Lange/Elekiro-
denmaterial

Cond. 0.02...500 mS/cm Leitfahigkeits-
messbereich des
Sensors

Order No. 52 00X XXX Bestellnummer

Jeder Leitfahigkeitssensor ist auBerdem am
PG13,5-Gewindeanschluss mit einer Seriennum-
mer versehen. Der Betriebstemperaturbereich der
Sensor der Serie InPro 7100 (i) betragt —20 bis
150 °C.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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4 Installation und Inbetriebnahme

1.

Uberprifen Sie den Leitféihigkeitssensor beim
Auspacken auf eventuelle Schaden. Falls Sie
Schdden feststellen, melden Sie diese umge-
hend dem Spediteur und lhrem Lieferanten.

. Jeder Leitfahigkeitssensor der Serie InPro 71001

verfugt Uber einen integrierfen NTC-Temperatur-
fuhler. Die Sensoren der Serie InPro 7100 be-
sitzen einen integrierten Pt1000-Temperatur-
fuhler (IEC 751 Class A).

. Die nominale Zellkonstante betragt 0,31 cm-1.

Der genaue Wert ist auf dem Qualitdtszertifikat
angegeben.

. Ein Zugabefaktor ist ebenfalls auf dem Quali-

tatszertifikat angegeben. Bei Verwendung eines

Transmitters vom Typ M300 oder M400:

— InPro 7100i: Der Zugabefaktor wird auto-
matisch an den Transmitter
Uberfragen.

— InPro 7100: Der Zugabefaktor muss unfer
,Cell A” im Quick-Setup-Ment
eingegeben werden.

. Die Zellkonstante wird fur jeden Sensor

individuell gemessen und auf dem beiliegenden
Qualitatszertifikat vermerkt. Alle Kalibrierungen
mussen aufNIST-oder ASTM-Kalibrierstandards
rtckfahrbar sein.

. Installieren Sie den Leitfdhigkeitssensor so,

dass das Medium in direktem Kontakt mit den
Elekfroden ist. Jede andere Art der Installafion
birgt die Gefahr von Lufteinschlissen oder Fest-
stoffablagerungen. Die Leitfdhigkeits-Messzel-
le wird idealerweise mit einem Mindestabstand
von 30 mm zum Rohr installiert.

. Eine vertikale Installation ist nur méglich, wenn

die Rohrleitung vollstdndig mit Medium gefllt
und eine Blasenbildung ausgeschlossen ist.
Bei seitlicher Installation ist darauf zu achten,
dass das Medium aufwdrts strémt.

. Hinweis: Der Messbereich hdngt stark vom

jeweils verwendeten Transmitter ab.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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5 Betrieb

Fir jeden Sensor mUssen die Zellkonstante und die
Temperaturkonstante einzeln gemessen/bestimmt
und die Werte mussen im dazugehdérigen Quali-
tatszertifikat dokumentiert werden. Im Allgemeinen
ver@ndern sich Zellkonstante und Temperaturkon-
stante nicht. Es mulssen keine Korrekturen oder
Kalibrierungen der Sensor-Zellkonstante mit Stan-
dardlésungen durchgefuhrt werden. Je nach An-
lagenbetriebsverfahren kann die Zellkonstante je-
doch nach Ablauf der Erstkalibrierung mit
Leitfahigkeits-Standardiésungen  verifiziert/korri-
giert werden.

6 Wartung
Verunreinigte Leitfahigkeitssensoren kdnnen fal-
sche Messwerte liefern. Wenn Sie eine Verunreini-
gung vermuten, bauen Sie den Leitféihigkeitssen-
sor aus und reinigen Sie die Elekiroden sowie die
Isolierung zwischen den Elekiroden mit einem
weichen Tuch. Als Reinigungslésung kann ein mil-
des Reinigungsmittel oder eine stark verdiinnte
Ldsung (weniger als 0,5 Gewichtsprozent) einer
Sdure, wie zum Beispiel Salpefersdure, verwendet
werden. Vorsicht beim Umgang mit Sduren!
Verwenden Sie nur Reinigungsmittel, die mit den
zu reinigenden Materialien kompatibel sind. Ver-
wenden Sie fur die Reinigung auBerdem keine
groben Materialien wie Stahlwolle, da diese die
Oberfléche beschadigen.
Vor der Installation ist die Leitfdhigkeits-Messzelle
grundlich mit destilliertem Wasser zu spulen.

7 Behebung von Storungen

1. Wenn an der Anzeigeeinheit kein Signal anliegt,
Uberprifen Sie die elekirischen Anschlisse.
Eine weitere mdgliche Ursache dieses Problems
istfehlender Kontakt der Leitfdhigkeits-Messzelle
mit dem Medium.

2. Wenn kein Temperatursignal anliegt, ist der
Temperaturfiihler moglicherweise nicht richtig
angeschlossen oder das Gerit unferstiitzt keine
NTC-Temperaturfuhler (InPro  7100i) oder
P11000-Temperaturfihler (InPro 7100).

3. Wenn das Messsignal falsch oder instabil ist,
kann dies mdoglicherweise daran liegen, dass
die Leitfdhigkeits-Messzelle verunreinigt oder
aber zu nah am Rohr angebracht ist (der
Abstand  zwischen Rohr und Ende der
Leitféihigkeits-Messzelle  sollte  mindestens
30 mm betragen).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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Entsorgung
Der Benutzer ist fr die korrekte Enfsor-
gung des Leitfahigkeitssensors verant-
wortlich. Der Sensor enthdlt elekironische
Komponenten, die fachgerecht entsorgt

werden mussen, um Gefahren fir Mensch
und Umwelt zu vermeiden.

Gewdihrleistung

Die Gewahrleistung fir die Freiheit von Fertigungs-
fehlern betrdgt 12 Monate ab dem Zeitpunkt der
Lieferung.

Lagerungsbedingungen

\Wenn die Leitfahigkeits-Messzelle nicht verwendet
wird, kann sie bei Raumtemperatur frocken gela-
gert werden.

EG Konformitiitsbescheinigung
Die vollsténdige Erkldrung finden Sie in der Kon-
formitGtsbescheinigung.

InPro und ISM sind Markenzeichen der Mettler-Toledo
Gruppe.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
52 005 463 Prinfed in USA
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InPro 7100 (i)
Conductivity Sensors

Instruction Manual

4

Introduction

The METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i) sensors are
low-maintenance, CIP and SIP resistant four-elec-
trode conductivity sensors for conductivity mea-
suremenfs in aqueous solutions. The sensors
have a Pg 13.5 thread and a diameter of 12 mm.
Please read these operating instructions fully and
carefully before using the sensor in order to ensure
proper, frouble-free use. We recommend using the
conductivity sensor only in combination with orig-
inal METTLER TOLEDO components. It should on-
ly be used and serviced by trained personnel and
employees who have read and understood the
operating instructions.

Safety instructions

You should wear safety glasses or goggles and
protective gloves when cleaning or calibrating the
conductivity sensor with an acid or alkali solution.

Product description
The printed markings on each InPro 7100 (i) con-
ductivity sensor contain the following information:
METTLER TOLEDO Manufacturer
of the electrode
InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Type designation/
diameter/length/
pin material
Cond. 0.02...500 mS/cm Sensor conductiv-
ity measuring
range
Order No. 52 00X XXX Order number

Each conductivity sensor is also marked with a
serial number located on the Pg 13.5 threaded
fitting. The operating femperature range of the sen-
sors in the InPro 7100 (i) series is —20 to 1560 °C.

Installation and initial use

1. When you unpack the conductivity sensor,
check it for possible damage. If you find any
damage, report it immediately to the carrier or
shipping agent and your supplier.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
Printed in USA 52 005 463



InPro 7100 (i) Conductivity Sensors 13 en

2. Each conductivity sensor in the InPro 7100i
series has an integrated NTC temperature sen-
sor. InPro 7100 series has an infegrated Pt11000
temperature sensor (IEC 751 Class A).
3. The nominal cell constant is 0.31 cm-1. The
exact value is printed on the certificate.
4. An addition factor is also noted on the certifi-
cate. If a M300 or M400 transmitter is used:
— InPro 7100i: this factor is automatically
fransferred fo the fransmitter.

—InPro 7100: this factor must be entered un-
der “Cell A" in the Quick Setup
Menu.

5. The cell constant of each sensor is measured
individually and printed on the accompanying
quality certificate. All calibrations must be
traceable to NIST and/or ASTM standards.

6. Install the conductivity sensor such that the
medium is in direct contact with the electrodes.
Any other installation is a risk of air inclusions
or the formation of hard contaminant deposits.
The conductivity cell should ideally be installed
with a distance of at least 30 mm between the
pipe and the end of the conductivity cell.

7. Vertical installation is only possible if the pipe
is filled and there is no possibility of bubble
formation. In case of installation af the side, the
direction of flow should be upward.

8. Note that the measuring range depend strong-
ly on the fransmitter that is used.

5 Operation

For each sensor, the cell constant and temperatfure
constant have been measured/established indi-
vidually and the values documented in the accom-
panying Quality Cerfificate. In general, the cell
constants and temperature constant will no
change. It is not necessary to perform sensor cell
constant correction or calibration with standard
solufions. However, depends on plant operating
procedure, cell constant can be verified/ corrected
after the period of initial calibration has expired by
using conductivity standard solutions.

6 Maintenance

Contaminated conductivity sensor can give false
indications. If contamination is suspected, dismount
the conductivity sensor and clean the electrodes
and the insulafion between the electrodes with a
soff cloth. A mild defergent or a highly diluted solu-
tion (less than 0.5% by weight) of an acid, such
as nitric acid, is suitable fo use as a cleaning solu-
tion (always handle acids with caution!).

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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Only use cleaning agents that are compatible with
the materials to be cleaned. In addition, do not use
coarse materials such as steel wool for cleaning,
as they will damage the surface.

Rinse the conductivity cell thoroughly with distilled
water before installation.

Troubleshooting

1. If no signal appears af the display unit, check
the electrical connections. Another possible
cause of this problem is that the conductivity
cell is not in confact with the medium.

2. Ifno temperature signal is present, the tempera-
ture sensor may not be connected properly or
the device may not support NTC temperature
sensor (for InPro 71001) or P11000 temperature
sensor (for InPro 7100).

3. If the measuring signal is incorrect or instable,
the cause may be that the conductivity cell is
confaminated or fitted too close to the pipe (the
distance between the pipe and the end of the
conductivity cell should be 30 mm).

Disposal
The user is responsible for the proper dis-
posal of the conductivity sensor. The
sensor contains elecfronic components
that must be disposed of correctly in order
to avoid hazards fo people or to the envi-
ronment.

Warranty
Warranted free of manufacturing defects for a term
of 12 months after delivery.

Storage conditions
If the conductivity cell is not in use, it can be stored
dry at room femperature.

EC declaration of conformity
The complete declaration is available in the dec-
laration of conformity certfificate.

InPro and ISM are frademarks of the Mettler-Toledo
Group.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
Printed in USA 52 005 463



InPro 7100 (i) Conductivity Sensors 15 €S

InPro 7100 (i)
Sensores de conductividad

Manual de instrucciones

4

Introduccion

Los InPro® 7100 (i) de METTLER TOLEDO son sen-
sores de conductividad de cuatro electrodos que
requieren un mantenimienfo minimo y compati-
bles con procesos CIP y SIP para la medicion de
la conductividad en soluciones acuosas. Estos
sensores cuentan con una rosca Pg 13,6 y un
didmetro de 12 mm. Antes de utilizar el sensor, lea
atenfamente estas instrucciones de manejo en su
tofalidad para garantizar un funcionamiento co-
rrecto y sin problemas. Se recomienda el uso del
sensor de conductividad exclusivamente con
componentes originales de METTLER TOLEDO. El
manejo y el mantenimiento del instrumento dni-
camente podran correr a cargo de personal debi-
damente formado que haya leido y entendido las
instrucciones de manejo.

Instrucciones de seguridad

Durante la limpieza o la calibracion del sensor de
conductividad con una solucion dcida o alcalina
es obligatorio usar gafas de seguridad y guantes
de proteccion.

Descripcion del producto

El marcado impreso en cada sensor de conducti-
vidad InPro 7100(i) incluye la informacién si-
guiente:

METTLER TOLEDO Fabricante del
electrodo

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Designacion del fi-
po / diégmetro /
longitud / material
del pasador

Cond. 0.02...500 mS/cm Infervalo de medi-
cioén de conductivi-
dad del sensor

Order No. 52 00X XXX Referencia

Todos los sensores de conductividad también es-
tdn marcados con un ndmero de serie situado en
el acoplamiento roscado Pg 13,5. El infervalo de
temperatura de funcionamiento de los sensores
de la serie InPro 7100 (i) abarca de—20 a 150 °C.

Instalacion y primer uso

1. Al desembalar el sensor de conductividad,
reviselo en busca de posibles dafios. Si defecta
algun desperfecto, informe de inmediato al
transportista y a su proveedor.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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2. Todos los sensores de conductividad de la se-
rie InPro 71001 cuentan con un sensor de tem-
peratura NTC infegrado. La serie InPro 7100
dispone de un sensor de temperatura Pt1000
integrado (CEl 751, clase A).

3. La constante nominal de célula es de 0,31 cm-1.
El valor exacto se imprime en el certificado.

4. Endicho certificado también se indica un factor
de adicién. En caso de que se utilice un trans-
misor M300 o M400:

—InPro 7100i: este factor se transfiere aufo-
mdticamente al transmisor.

—InPro 7100: este factor debe introducirse
en la «Cell A» del menu de
configuracion rapida.

5. La constante de célula de cada sensor se mide
individualmente y se imprime en el certificado
de calidad que lo acompafia. Todas las cali-
braciones deben ser trazables de acuerdo con
los estdndares NIST o ASTM.

6. Instale el sensor de conductividad de tal forma
que el medio entre en contacto directo con los
electrodos. Cualquier instalacion diferente en-
frafia un riesgo de penetracion de aire o de
formacién de depositos de contaminantes du-
ros. La célula de conductividad deberd insta-
larse preferiblemente con una separacion mi-
nima de 30 mm desde el extremo de la célula
de conductividad hasta la tuberia.

7. La instalacion vertical solo es posible si la tu-
beria estd llena y no existe la posibilidad de
formacioén de burbujas. En el caso de una ins-
talacion lateral, la direccién del flujo debe ser
ascendente.

8. Recuerde que el intervalo de medicion depen-
derd en gran medida del transmisor empleado.

5 Funcionamiento

La constante de célula y la constante de tempera-
fura de cada sensor individual se han medido/
configurado por separado y los valores oportunos
se han documentado en el certificado de calidad
que lo acompafa. De manera general, las cons-
tantes de célula y la constante de femperatura no
variardn. Aunque no es preciso realizar ninguna
calibracion o correccion de la constante de célula
del sensor con soluciones estandares, en funcién
del procedimiento operativo de la fabrica, la cons-
tanfe de célula podra verificarse o corregirse con
ayuda de soluciones estandares de conductividad
una vez que haya expirado el periodo de calibra-
cion inicial.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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Mantenimiento

Los sensores de conductfividad contaminados
pueden proporcionar lecturas erréneas. En caso
de sospecha de contaminacion, desmonte el sen-
sor de conductividad y limpie con un pafio suave
tanto los electrodos como el aislamiento entre
estos ultimos. Como solucion de limpieza, se pue-
de usar un defergenfe suave o una soluciéon muy
diluida de un dcido (menos del 0,5 % del peso)
como, por ejemplo, acido nitrico (jmanipule los
acidos con precaucion en todo momento!).
Utilice Unicamente productos de limpieza que
sean compatibles con los materiales que se vayan
a limpiar. Para la limpieza, no utilice materiales
abrasivos, como estropajos de acero, ya que pue-
den danar la superficie.

Aclare perfectamente la célula de conductividad
con agua destilada antes de su instalacion.

Resolucion de problemas

1. Si en la pantalla no aparece ninguna sefal,
revise las conexiones eléctricas. Ofra causa
posible de este problema es que la célula de
conductividad no esté en contacto con el medio.

2. Sino se detecta ninguna senal de temperatura,
es posible que el sensor de temperatura no se
haya conectado adecuadamente o que el dis-
positivo no sea compatible con sensores de
temperatura NTC (para InPro 7100i) o Pt1000
(para InPro 7100).

3. Si la sefial de medicion es incorrecta o inesta-
ble, la causa puede ser la contaminacion de la
célula de conductividad o su instalaciéon dema-
siado cerca de la tuberia (la separacién mini-
ma entre la fuberia y el extremo de la célula de
conductividad debe ser de 30 mm).

Eliminacion de residuos
El usuario es el Unico responsable de la
correcta eliminacion del sensor de con-
ductividad. El sensor contiene compo-
nentes electronicos que se deben elimi-

I |\ correctamente para evitar dafios a las
personas o al medio ambiente.

Garantia
Se garantiza la ausencia de defectos de fabrica-
cion durante un periodo de 12 meses a partir de
la entrega.

Condiciones de almacenamiento
Si la célula de conductividad no estd en uso, puede
guardarse una vez seca a temperatura ambiente.

Declaracion de conformidad CE
La declaracion infegra estd disponible en el certi-
ficado de declaracion de conformidad.

InPro e ISM son marcas registradas del Grupo Mettler-
Toledo.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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InPro 7100 (i)
Johtavuusanturit

Kdytt6ohje

1 Johdanto

METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i) -anturit ovat
vdhdan huoltoa vaativia , CIP- ja SIP-kestavid nel-
jan elekirodin johtavuusantureita, jotka on tarkoi-
tettu johfavuuden mittaamiseen vesiliuoksissa.
Antureissa on Pg 13.5 -kierre ja ne ovat Iapimital-
taan 12 mm. Varmista anturin ongelmaton kaytto
lukemalla ndma kayttéohjeet kokonaan huolelli-
sesti ennen kdyttdonottoa. Suosittelemme, ettd
kdytat johtavuusanturia ainoastaan METTLER
TOLEDON toimittamien alkuperdisten osien kans-
sa. Ainoasfaan koulufettu henkilokunta, joka on
lukenut ja ymmdartanyt kdyttoohjeet, saa kayttad
ja huoltaa laitetta.

2 Turvaohjeet
Kdytd suojalaseja ja -hansikkaita, kun puhdistat
tai kalibroit johtavuusanturin - happamalla  fai
emdksiselld liuoksella.

3 Tuotteen kuvaus
Painetut merkinnét kussakin InPro 7100 (i) -sar-
jan johtavuusanturissa sisdltavét seuraavat tiedot:

METTLER TOLEDO Elektrodin valmis-
taja

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Tyyppimd&dritys/
|Gpimitta/pituus/

nastan materiaali
Cond. 0.02...500 mS/cm Anturin johtavuu-

den mittausalue
Order No. 52 00X XXX Tilausnumero

Jokaiseen johtavuusanturiin on merkitty myds
sarjanumero Pg 13.5 -kierreliittimeen. InPro 7100 (i)
-sarjan  antureiden  kdyttoldmpdtila-alue  on
—-20-1560°C.

4 Asennus ja kdyton aloitus
. Tarkista johtavuusanturi mahdollisten vaurioi-
den varalta, kun puraf sen pakkauksesta. Ra-
porfoi mahdolliset vauriot heti kuljetusyrityksel-
le tai toimittajalle.
2. Jokaisessa InPro 7100i -sarjan johtavuusan-
turissa on integroitu NTC-lampdtila-anturi. In-
Pro 7100 -sarjassa on integroitu Pf1000-1Gm-
pétila-anturi (IEC 751 luokka A).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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3. Nimellinen kennovakio on 0.31 cm-1. Tarkka
arvo on merkitty todistukseen.

4. Myos lisatekijd on merkitty todistukseen. Jos
M300- tai M400-Idhetintd kdytetddn:

— InPro 7100i: tdmad tekija siirretddn auto-
maattisesti IGhettimeen.

—InPro 7100: t&m4 tekija on syotettdva koh-
dassa “Cell A” pika-asetusvali-
kossa.

5. Kullekin anturille kennovakio on mitattu erik-
seen ja arvo on ilmoitettu mukana toimitetta-
vassa laatutodistuksessa. Kalibroinfien on ol-
tava jdljitettdvissa NIST- ja/tai ASTM-standardien
edellyttamalld tavalla.

6. Asenna anturi niin, efté ndyteaine on suoraan
kosketuksissa elekirodien kanssa. Anfurin
muunlainen asennus voi aiheuttaa ilmasulku-
jen muodostumisvaaran tai Kkiintedn aineen
kertymistd johtuvan saastumisvaaran. On suo-
sitelfavaa asentaa johtavuusanturi vahintddan
30 mm etdisyydelle putken ja johtavuuskennon
pdddyn vdlille.

7. Pystysuora asennus putkeen on mahdollinen
ainoastaan, jos putki on taysi ja ilmakuplia ei
pddse muodostumaan. Jos anturi asennetaan
sivuun, aineen virtaussuunnan on oltava ylos-
pdin.

8. Huomaa, ettd mittausalue riippuu voimakkaasti
kaytettévasta lahettimestd.

5 Kiytto

Kullekin anturille kennovakio ja Iémpétilavakio on
mitattu/madritetty erikseen ja arvof on ilmoitettu
mukana toimitetfavassa laatutodistuksessa. Ylei-
sesti ottaen kennovakio ja ldmpotilavakio eivdt
muutu. Standardiliuosten kanssa ei ole tarpeen
suorittaa anturin kennovakion korjausta fai kalib-
rointia. Laitoksen kdyttdmenetelmistd riippuen
kennovakio voidaan kuitenkin varmistaa/korjata
kayttamalla johtavuuden vakioliuoksia, kun alku-
kalibrointijakso on pdadttynyt.

6 Yllidpito

Likainen johtavuusanturi voi antaa vadrid lukemia.
Jos likaantumista epdillddn, irrofa johtavuusantu-
ri ja puhdista elekirodit sekd elektrodien vdlinen
eristys pehmedilld liinalla. Mieto pesuaine fai erit-
tdin laimea happoliuos, esimerkiksi typpihappo
(alle 0,5 paino-%), sopii kaytettavaksi puhdistus-
liuoksena (kdsittele happoja aina varovasti!).

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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Kdytd vain puhdistusaineita, jotka sopivat puhdis-
tettaviin materiaaleihin. Alg mydskadn kéytd puh-
distukseen karkeita materiaaleja kuten terasvillaa,
koska ne vahingoittavat pintaa.

Huuhtele johtavuuskenno huolellisesti tislatulla
vedelld ennen asennusta.

Vianetsintii

1. Jos ndyttoyksikkoon ei tule signaalia, tarkista
sdhkoliitdnndt. Toinen mahdollinen syy on, ettd
johtavuusanturieiolekosketuksissandyteaineen
kanssa.

2. Jos lampdtilasignaalia ei ole, [ampdtila-anturi
ei mahdollisesti ole liitetty kunnolla, fai laite ei
tue NTC-ldmpdtfila-anturia (InPro 71001) fai
P11000-Idmpétila-anturia (INPro 7100).

3. Jos mittaussignaali on virheellinen tai epéva-
kaa, syynd voi olla johtavuusanturin likaantu-
minen fai anturi voi olla asennettu liian Idhelle
putkea (putken ja johfavuuskennon pdddyn
valisen efdisyyden on oltava 30 mm).

Hdvittdminen
Kayttajd on vastuussa johtavuusanturin
oikeasta havittdmisestd. Anturi sisaltad
elektronisia komponentteja, jotka on hé-

vitettdva@ oikein, jotta vdltetddn vaarat
inmisille ja ympdristolle.

Takuu
Takuu kattaa valmistusvirheet 12 kuukauden ajan
toimituksesta.

Varastointiolosuhteet
Jos johtavuusanturi ei ole kdytossd, se voidaan
varastoida kuivassa tilassa huoneen Idmma@ssd.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vakuutus on saatavana kokonaisena vaatimus-
tenmukaisuusvakuutustodistuksessa.

InPro ja ISM ovat Mettler-Toledon favaramerkkejd.
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Sondes de conductivité
InPro 7100 (i)

Manuel d’instruction

1 Introduction
Les sondes de conductivité a quatre électrodes
InPro® 7100 (i) de METTLER TOLEDO offrent une
résistance aux procédures NEP et SEP et une main-
tenance quasi inexistante pour la mesure de la
conductfivité des solutions aqueuses. Ces sondes
sont dotées d’un corps de 12 mm de diametre et
d’un filetage Pg 13,5. Veuillez lire attentivement ce
mode d’emploi avant d’ufiliser votre sonde afin de
garantir son bon fonctionnement. Nous vous
conseillons d’utiliser votre sonde de conductivité
uniquement avec des composants METTLER
TOLEDO. Seules des personnes qualifiées ayant lu
et compris le mode d’emploi sont auforisées a
utiliser et @ procéder a la maintenance de la sonde.

2 Consignes de sécurité
Vous devez porter des lunettes étanches ou pro-
tectrices et des gants de protection pour nettoyer
ef étalonner la sonde de conductivité a I'aide d’'une
solutfion acide ou alcali.

3 Description du produit
Les indications imprimées sur chaque sonde de
conductivité InPro 7100 (i) contiennent les infor-
mations suivantes :

METTLER TOLEDO Fabricant de
I'électrode

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Désignation du
modele/diametre/
longueur/matériau
des broches

Cond. 0.02...500 mS/cm Plage de mesure
de conductivité de
la sonde

Order No. 52 00X XXX Référence

Le numéro de série de la sonde est indiqué sur le
raccord fileté Pg 13,5. La plage de température de
fonctionnement des sondes InPro 7100 (i) est
comprise enfre —20 et 150 °C.
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4 Installation et premiére utilisation

1.

Au déballage, vérifiez que la sonde de conduc-
tivité ne présente aucun dommage. Si vous
constatez qu'elle est endommagée, signalez-le
immédiatement au transporteur et a votre four-
nisseur.

. Chaque sonde de conductivité InPro 71001 est

équipée d’une sonde de température NTC.
Toutes les sondes InPro 7100 sont équipées
d’une sonde de température Pt1000 (CEl 751,
classe A).

. La constante nominale de cellule est de

0,31 cm-1. La valeur exacte est indiquée sur le
certificat.

. Un facteur d’addition est également indiqué sur

le cerfificat. Si un transmetteur M300 ou M400

est ufilisé :

—InPro 7100i : ce facteur est aufomatique-
ment communiqué au frans-
metteur.

—InPro 7100 : ce facteur doit éfre entré sous
« Cell A » dans le menu de
configuration rapide.

. La constante de cellule de chaque sonde est

mesurée individuellement et indiquée sur le
cerfificat de qualité associé. Tous les étalon-
nages doivent correspondre aux normes NIST
ef/ou ASTM.

. Installez la sonde de conductivité de sorte que

le milieu soit directement en contact avec les
électrodes. Dans le cas confraire, vous risquez
d’entrainer I'inclusion de bulles d‘air ou la for-
mation de dépots de contaminants solides.
Dans I'idéal, la sonde de conductivité doit &tre
installée de fagon & ce que la conduite soit a
30 mm de l'extrémité de la sonde de conducti-
vité.

. Une installation verticale est possible unique-

ment si la conduite est remplie et si la formation
de bulles d‘air est impossible. En cas d’instal-
lation latérale, le flux doit s’écouler verticale-
ment.

. Notez que la plage de mesure dépend forte-

ment du fransmetteur utilisé.
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5 Fonctionnement

Pour chaque sonde, la constante de cellule ef la
constante de fempérature ont été mesurées/éta-
blies individuellement et les valeurs documentées
dans le Certificat de qualité associé. En général,
la constante de cellule ef la constante de tempé-
rature ne changent pas. Il n‘est pas nécessaire de
réaliser une correction ou un étalonnage de la
constante de cellule de la sonde avec des solu-
tions étalons. Toutefois, selon la procédure dutili-
sation de I'usine, la constante de cellule peut étre
vérifiée/corrigée apres expiration de la période
d‘étalonnage initial & I'aide de solutions étalons de
conductivite.

6 Maintenance
Des sondes de conductivité contaminées peuvent
donner de fausses indications. Si vous pensez
qu’il y a contamination, démontez la sonde de
conductivité et nettoyez les électrodes et I'isolation
entre les électrodes a I'aide d'un chiffon doux. Un
défergent doux ou une solution hautement diluée
(moins de 0,5 % en poids) d‘acide, comme de
I'acide nitrique, peut étre utilisé(e) pour le net-
toyage (faites toujours preuve de précaution
lorsque vous manipulez des acides).
N‘utilisez que des agents de nettoyage compa-
tibles avec les matériaux G netfoyer. En outre,
n‘utilisez pas de matériaux grossiers, comme de
la paille de fer, pour le netfoyage, car ils risque-
raient d'endommager la surface.
Rincez soigneusement la sonde de conductivité
avec de I'eau distillée avant Iinstallation.

7 Dépannage

1. Si aucune indication n‘apparait a Iécran,
vérifiez les raccordements électriques. Il se peut
également que la sonde de conductivité ne soit
pas en contact avec le milieu.

2. Si aucune température n'est affichée, il se peut
que la sonde de température ne soit pas cor-
rectement connectée. Il est également possible
que le dispositif ne prenne pas en charge la
sonde de température NTC (InPro 7100i) ou la
sonde de fempérature P11000 (InPro 7100).

3. Sile signal de mesure est incorrect ou instable,
il se peut que la sonde de conductivité soit
contaminée ou installée trop pres de la conduite
(la conduite doit se trouver a 30 mm de I'extré-
mité de la sonde de conductivité).
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8 Mise au rebut
Lutilisateur est tenu de se débarrasser
correctement de la sonde de conductivité.
La sonde contient des composants
électroniques qui doivent étre jetés

correctement pour éviter les risques pour
les personnes et I'environnement.

9 Garantie
La période de garantie est de 12 mois aprés la date
de livraison et couvre les défauts de fabrication.

10 Conditions de stockage
Lorsqu'elle nest pas utilisée, la sonde de conduc-
tivité doit étre stockée & fempérature ambiante
dans un endroif sec.

11 Déclaration de conformité CE
Laversionintégrale de la déclaration estdisponible
dans le cerfificat de déclaration de conformité.

InPro et ISM sont des marques déposées du Groupe
Mettler Toledo.
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InPro 7100 (i)
Vezetoképesség-szenzorok

Hasznadlati utasitas

1 Bevezetés

A METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i) érzékel6i ala-
csony karbantartasi igényd, CIP- és SIP-ellenallo,
négyelekirodas vezetbképesség-szenzorok, ame-
lyek a vezetGképesség mérésére szolgalnak vizes
oldafokban. Az érzékelék Pg 13,5 menetesek és
12 mm atmér6jlek. Kérjik, a problémamentes
hasznadlat érdekében alaposan olvassa at a feljes
haszndlati utasitdst az érzékeld haszndlata el6tt.
Javasoljuk, hogy a vezetbképesség-szenzort kiza-
rolag eredeti METTLER TOLEDO alkatrészekkel
egyutthaszndlja. A mikddtetést és a karbantartast
kizarolag szakképzett személyzet végezheti, és
csak az utan, hogy elolvastak és megértették a
haszndlati utasitdst.

2 Biztonsdgi utmutaté
A vezet6képesség-szenzor savas vagy lGgos
oldattal végzett tisztitdsa vagy kalibrdlasa sordn
viseljen véddszemUveget és védokesztydit.

3 Termékleirds
Minden egyes InPro 7100 (i) sorozatl vezetéké-
pesség-szenzor nyomtatott jeldlései a kovetkezd
informdciokat hordozzak:

METTLER TOLEDO Az elekiroda
gyartéja

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Tipusjeldlés/at-
méré/hosszusag/

érintkez6 anyaga
Cond. 0.02...500 mS/cm Az érzékelo veze-

t6képesség-meré-

si farfomdnya
Order No. 52 00X XXX Rendelésszam

Minden egyes vezet6képesség-szenzor sorozat-
szammal van ellétva, amely a Pg 13,5 menetes
csatlakozdsrol olvashato le. Az InPro 7100 (i) so-
rozatd érzékelbk makddési hémérséklet-tartomad-
nya —20 és 150 °C koz6tt van.
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4 Telepités és elsd haszndlat

1. A vezetbképesség-szenzor kicsomagoldsakor
ellendrizze, hogy nincs-e rajta sérdlés. Barmi-
lyen sérllésrél haladéktalanul értesitse a cso-
magszallitét és a beszallitojat.

2. Minden egyes InPro 7100 i sorozatu vezetoké-
pesség-szenzor beépitett NTC hémérséklet-ér-
zékel6vel van ellgtva. Az InPro 7100 sorozatu
modellek beépitett P11000 hémérséklet-érzé-
kelével (IEC 751, A osztaly) vannak ellatva.

3. A névleges celladllandé 0,31 cm-T. A pontos
érték a tanusitvdnyon van feltlntetve.

4. A tandsitvanyon tovabba egy 0sszeaddsi te-
nyez6 is szerepel. M300 vagy M400 tdvadd
haszndlata esetén:

—InPro 7100i: ez a tényez6 automatikusan
tovabbitodik a tdvadonak.

—InPro 7100: ezt a tényezét a Cell A kell
megadni, a gyorsbedllitasi
(Quick Setup) menuben.

5. A celladlland6 mérésére minden egyes érzéke-
16 esetében egyenként kerdl sor, és a celladl-
landd a mellékelt mindségi tandsitvanyban van
feltlintetve. Minden Kkalibraldsnak az NIST és/
vagy az ASTM szabvanyok szerint nyomon ké-
vethet6nek kell lennie.

6. Ugy telepitse a vezet6képesség-szenzort, hogy
a kdzeg kozvetlendl érintkezzen az elekiréddk-
kal. Barmilyen mas telepités levegézarvanyok
vagy szildrd szennyez6dés-lerakodasok koc-
kazatdval jar. A vezetGképességi cellat idedlis
esetben Ugy kell telepiteni, hogy a vezetéképes-
ségi cella vége a cs6t6l legaldbb 30 mm tdvol-
sdgra legyen.

7. Vizszintes telepités csak akkor lehetséges, ha
a cs6 fel van téltve, és nem keletkezhet bubo-
rék. Oldalso telepités esetén az dramldsirdny-
nak felfelé irdnynak kell lennie.

8. Kérjiik, vegye figyelembe, hogy a mérési tar-
tomdny nagyban fligg a haszndlt tdvadé fipu-
satol.
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5 Miikodtetés
Acelladllando és a hémérsékleti allando mérésére/
megdllapitdsdra minden egyes érzékel esetében
egyenként kerdl sor, és a dokumentalt értékek
szerepelnek a mellékelt Min6ségi tandsitvanyban.
Altalanossagban kijelenthetd, hogy acelladliandok
és a hémérsekleti allandd értéke nem vdltozik.
Nincs szillkség az érzékel6 celladllando-
korrekciojara, illetve standard oldatokkal térténd
kalibralasara. Ugyanakkor — az Uzemi eljarasokiol
fuggben — vezet6képességi standard oldatok
segitségével ellendrizni, illetve korrigaini lehet a
celladllanddt a kezdeti kalibralds érvényességi
idejének lejarta utan.

6 Karbantartds

A szennyezett vezetGképesség-szenzor hibds
eredménytadhat. Hafeltételezhet6 aszennyezddés,
szerelje szét a vezetbképesség-szenzort, majd
puha textildarabbal tisztitsa meg az elekirodakat
és a koztlk lévé szigetelést. Enyhe hatasu
fisztitoszert vagy nagy higitast (0,5 1% alatti)
savas — pl. saléfromsavas — oldatot hasznalhat a
tisztitashoz. (Savval végzett mdveletek sordn
mindig legyen korultekintd!).

Kizarélag a fisztitand6é anyagokkal kompatibilis
tisztitdszert haszndljon. Tovabba kertilje a durva
tapintdsu anyagok — pl. fémszivacs — haszndlatdt,
mivel azok karosithatjak a felUletet.

Beszerelés el6tt alaposan oblitse af a vezet6ké-
pesség-mér6 celldt desztillalt vizzel.

7 Hibaelhdritds

1. Ha a kijelzéegységen nincs jel, ellenérizze az
elekfromos csatlakozasokat. A probléma mdsik
lehetséges oka, hogy a vezet6képesség-mérd
cella nem érintkezik a kbzeggel.

2. Ha nincs hémeérsékletjel, eléfordulhat, hogy a
hémérséklet-érzékel6  nincs  megfeleléen
csatlakoztatva, vagy a készllék nem tdmogatja
az NTC hémérséklet-érzékel6t (az InPro 7100i
modellekesetében)vagy aPt1000 hémérséklet-
érzékel6t (az InPro 7100 modellek esetében).

3. Ha a mérési jel rossz vagy ingadozik, ennek
oka lehet, hogy a vezet6képesség-mér6 cella
szennyezetft vagy tal szorosan lett rogzitve a
cs6hoz (a cs6 és a vezetbképesség-mérd cella
vége kozott legaldbb 30 mm-nek kell lennie).
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8 Artalmatlanitds
A felhaszndl6 feladata és feleléssége a
vezetOképesség-szenzor megfeleld selej-
tezése. Az érzékel elekironikus alkatré-
szeket tarfalmaz, amelyeknél megfelel6
hulladékkezelés szlikséges az egészség-
Ugyi és kornyezeti artalmak megel6zése
érdekében.
9 Jotdllds
A gydrtd jotalldst vdllal a gyartési hibdkra
vonatkozéan a szdllitdst kdéveté 12 hdénapos
id6tartamra.

10 Tdroldsi koriilmények
Ha nem haszndlja a vezet6képesség-mérd celldt,
szdrazon, szobahémersékleten tarolja.

11 EK megfeleldségi nyilatkozat
A nyilatkozat teljes szovege megtaldlhaté a meg-
felel6ségi nyilatkozat tandsitvanyan.

Az InPro és az ISM védjegyek birfokosa a Mettler-Tole-
do vdllalatcsoport.
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Sensori di conducibilita
InPro 7100 (i)

Manuale d’istruzioni

4

Introduzione

| sensori InPro® 7100 (i) di METTLER TOLEDO so-
no sensori di conducibilitd a quattro elettrodi a
manutfenzione ridotta, resistenti a CIP e SIP, pro-
gettati per misure di conducibilitd in soluzioni
acquose. | sensori hanno una fileftatura Pg 13,5
e un diametro di 12 mm. Prima di utilizzare il sen-
sore, leggere integralmente e attentamente queste
istruzioni d'uso, per assicurare un funzionamento
senza problemi. Siraccomanda di ufilizzare il sen-
sore di conducibilitd esclusivamente in combina-
zione con componenti METTLER TOLEDO originali.
L'uso e la manutenzione del dispositivo sono
esclusivamente riservati a personale qualificato,
che abbia letto e compreso le relative istruzioni.

Istruzioni di sicurezza

Indossare sempre occhialio maschere disicurezza
e guanti protettivi quando si pulisce o si fara il
sensore di conducibilita con una soluzione acida
o0 alcalina.

Descrizione prodotto
Su ogni sensore di conducibilitd InPro 7100 (i)
sono riportate le seguenti informazioni:

METTLER TOLEDO Produttore dell’e-
lettrodo

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Designazione fi-
po/diametro/lun-
ghezza/materiale
dei pin

Cond. 0.02...500 mS/cm Campo di misura
conducibilita del
sensore

Order No. 52 00X XXX Numero d'ordine

Ogni sensore di conducibilita & anche contrasse-
gnato con un numero di serie, riportato sul raccor-
dofilettato Pg 13,5. | sensori della serie InPro 7100
(i) hanno un infervallo di temperatura di esercizio
compreso fra -20 e 150 °C.

Installazione e uso iniziale

1. Quando si disimballa il sensore di conducibili-
t, accertarsi che non abbia subito danni. Se si
risconfrano danni, segnalarli immediatamente
al vettore o allo spedizioniere e al proprio fornitore.
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2. Ogni sensore di conducibilita della serie
InPro 71001 possiede unsensore ditemperatura
NTC infegrato. | sensori della serie InPro 7100
possiedono un sensore di femperatura Pt1000
(IEC 751 Classe A) integrato.

3. Lacostante di cella nominale & 0,31 cm-1. Il va-
lore esatto & riportafo sul certificato.

4. Sul certificato & indicato anche un fattore ag-
giunto. Se si ufilizza un frasmettitore M300
0 M400:

—InPro 7100i: questo fattore viene automati-
camente frasferito al frasmetti-
tore.

—InPro 7100: questo fattore deve essere
immesso sotfo la voce “Cell A”
nel menu di configurazione
rapida.

5. La costante di cella di ogni sensore viene mi-
surata singolarmente e riportata sul relafivo
cerfificato di qualita. Ogni faratura deve essere
tracciabile in base agli standard NIST e/o ASTM.

6. Installare il sensore di conducibilitd in modo
che il fluido sia a contatto diretto con gli elet-
frodi. Qualsiasi alfra installazione presenta il
rischio di penefrazione di aria o di formazione
di depositi tenaci di contaminanti. Linstallazio-
ne ideale della cella di conducibilita richiede
una distanza minima di 30 mm fra la tubazio-
ne e l'estremita della cella.

7. Linstallazione verticale € possibile solo se la
tubazione & piena e non vi ¢ il rischio che si
formino bolle. In caso di installazione laferale,
la direzione del flusso deve essere verso I‘alto.

8. Si noti che il campo di misura dipende ampia-
mente dal tfrasmeftitore utilizzato.

5 Funzionamento

Per ogni sensore, la costante di cella e la costan-
te di femperatura sono state misurate/determinate
individualmente e i valori sono attestati nel relati-
vo cerfificato di qualita. In linea di massima, la
costante di cella e la costante di temperatura re-
stano invariate. Pertanto, non occorre eseguire
alcuna modifica o farafura della costante di cella
del sensore framite soluzioni standard. Tuttavia,
secondo le procedure di funzionamento dell’im-
pianto, la costante di cella puo essere controllata/
modificata alla scadenza del periodo di faratura
iniziale, ricorrendo a soluzioni standard di condu-
cibilita.
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10

n

Manutenzione

Un sensore di conducibilita contaminato puo for-
nire risultati non attendibili. Se si sospetta una
contaminazione, smontare il sensore di conduci-
bilita e pulire gli elettrodi e il materiale isolante tra
di essi con un panno morbido. Per il lavaggio, &
preferibile usare un detergente delicato o una so-
luzione di acido (meno di 0,5% in peso) altamen-
te diluita, come Iacido nitrico. Maneggiare sempre
I‘acido con cautela!

Usare solo agenti defergenti compatibili con i ma-
teriali da pulire. Inoltre, evitare materiali abrasivi
come la lana d’acciaio in quanto potrebbero dan-
neggiare le superfici durante la pulizia.

Lavare accuratamente la cella di conducibilita con
acqua distillata prima dell’installazione.

Risoluzione dei problemi

1. Se sul display non compare alcun segnale, ve-
rificare le connessioni eleftriche. Un‘altra pos-
sibile causa di questo problema e che la cella
di conducibilitd non & a contatto con il fluido.

2. Se il segnale di temperatura non & presente, il
sensore di femperatura potrebbe non essere cor-
retftamente collegato oppure il dispositivo potreb-
be non supportare il sensore di temperafura
NTC (per i sensori InPro 7100 i) o il sensore di
temperatura PT1000 (per i sensoriInPro 7100).

3. Se il segnale di misura e errato o instabile, la
cella di conducibilitt potrebbe essere contami-
nata oppure froppo vicina alla tubazione (la
distanza tra la fubazione e l'estremita della
cella di conducibilita deve essere di 30 mm).

Smaltimento
L'utente deve assicurarsi del corretto
smaltimento del sensore di conducibilita.
Il sensore contiene infafti componenti
elettronici che € necessario smaltire cor-
rettamente per evitare di provocare danni
a persone o all‘ambiente.

Garanzia
I prodotto e coperto da garanzia sui difetti di fabbri-
cazione per una durata di 12 mesi dalla consegna.

Condizioni di conservazione

Quando la cella di conducibilita non viene utiliz-
zata, puo essere conservata asciutta a fempera-
fura ambiente.

Certificazione di conformitd CE
La dichiarazione completa & disponibile nella cer-
tificazione di conformita del prodotto.

InPro e ISM sono marchi di fabbrica del gruppo Mettler-
Toledo.
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InPro 7100 (i)
Conductiviteitssensoren

Gebruiksaanwijzing

1 Inleiding

De METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i)-sensoren
zijn onderhoudsarme, CIP- en SIP-bestendige con-
ductiviteitssensoren met vier elekfroden voor con-
ductiviteitsmetingen in waterige oplossingen. De
sensoren hebben een Pg13,5-schroefdraad en
een diameter van 12 mm. Lees deze gebruiksaan-
wijzing zorgvuldig door voordat u de sensor in
gebruik neemt, om een goede, probleemloze wer-
king te garanderen. We adviseren om de conduc-
tiviteitssensor alleen te gebruiken in combinatie
met originele onderdelen van METTLER TOLEDO.
Het product mag uitsluitend worden bediend en
onderhouden door hiervoor opgeleid personeel
dat de gebruiksaanwijzing heeft gelezen en de
inhoud ervan heeft begrepen.

2 Veiligheidsinstructies
Draag altijd een veiligheidsbril en veiligheidshand-
schoenen wanneer u de conductiviteitssensor
reinigt of kalibreert mef behulp van oplossingen
die zuren of alkalién bevatten.

3 Productbeschrijving
De afgedrukte markeringen op elke InPro 7100 (i)-
conductfiviteitssensor bevatten de volgende infor-
matie:

METTLER TOLEDO Producent van de
elektrode

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Typeaanduiding/
diameter/lengte/
penmateriaal

Cond. 0.02...500 mS/cm Meetbereik con-
ductiviteit sensor

Order No. 52 00X XXX Bestelnummer

Bovendien is elke conductiviteitssensor voorzien
van een serienummer op de fitting met
Pg 13,5-schroefdraad. Het bedrijfstemperatuurbe-
reik van de sensoren in de InPro 7100 (i)-serie
bedraagt —20 fot 150 °C.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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4

Installatie en ingebruikname

1.

Controleer de conductiviteitssensor bij het uit-
pakken op mogelijke schade. Meld eventuele
beschadigingen onmiddellijk aan de vervoerder
of expedifeur en aan uw leverancier.

. Elke conductiviteitssensor uitde InPro 7100i-se-

rie heeft een geintegreerde NTC-temperatuur-
sensor. De InPro 7100-serie is voorzien van
een geintegreerde Pt1000-temperatuursensor
(IEC 751 klasse A).

. Denominale celconstante is 0,31 cm-1. De exacte

waarde wordt afgedrukt op het certificaat.

. Op het cerfificaat wordt ook een extra factor

vermeld. Als een M300- of M400-fransmitter

wordt gebruikt:

— InPro 7100i: deze factor wordt automatisch
overgedragen naar de frans-
mitter.

—InPro 7100: deze factor moet in het menu
Quick Setup (Snelle set-up)
worden ingevoerd onder
“Cell A",

. De celconstante van elke sensor wordt afzon-

derlijk gemeten en op het bijbehorende kwali-
teitscertificaat afgedrukt. Alle kalibraties moe-
ten traceerbaar zijn overeenkomstig NIST- en/of
ASTM-normen.

. Installeer de conductiviteitssensor zo dat het

medium rechtstreeks in contact komt met de
elektroden. Bij installatie op andere wijze be-
staat er een risico op insluiting van lucht of op
de vorming van harde verontreinigde afzettin-
gen. De conductiviteitscel moet bij voorkeur
worden geinstalleerd met een afstand van ten
minste 30 mm tussen de leiding en het uiteinde
van de conductiviteitscel.

. Verticale installatie is alleen mogelijk als de

leiding is gevuld en er geen luchtbellen kunnen
onfstaan. Bij installatie aan de zijkant moet de
stroomrichting omhoog lopen.

. Houd er rekening mee dat het meetbereik sterk

afhangt van de transmitter die wordt gebruikt.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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5 Werking
De celconstante en de temperatuurconstante zijn
voor elke afzonderlijke sensor gemeten/bepaald
en deze waarden zijn vastgelegd in het meegele-
verde kwaliteitscertificaat. Gewoonlijk zullen de
celconstante en de femperatuurconstante niet ver-
anderen. Het is nief nodig om de celconstante van
de sensor met standaard oplossingen te corrige-
ren of fe kalibreren. Afhankelijk van de bedrijfspro-
cedures ter plaatse is het echter mogelijk om de
celconstante na het verstrijken van de periode van
de inifiéle kalibratie te controleren/corrigeren met
behulp van standaard conductiviteitsoplossingen.

6 Onderhoud
Verontreinigde conductiviteitssensoren kunnen fot
foute indicaties leiden. Als u verontreiniging ver-
moedt, demonteert u de conductiviteitssensor en
reinigt u de elekiroden en de isolatie tussen de
elekiroden met een zachte doek. Een mild reini-
gingsmiddel of een sterk verdunde oplossing (van
minder dan 0,5 gewichtsprocent) van een zuur,
zoals salpeterzuur, is geschikt als reinigingsop-
lossing (wees altijd voorzichtig als u zuren ge-
bruiktl).
Gebruik alleen reinigingsmiddelen die geschikt
zijn voor de materialen die moeten worden gerei-
nigd. Gebruik voor hef reinigen ook geen ruwe
materialen, zoals staalwol, omdat die het opper-
vlak beschadigen.
Spoel de conductiviteitscel voorafgaand aan de
installatie grondig af met gedestilleerd water.

7 Problemen oplossen

1. Controleer de elekirische aansluitingen als het
display geen signaal weergeeft. Een andere
mogelijke oorzaak van dit probleem is dat de
conductiviteitscel geen contact maakt met het
medium.

2. Als er geen temperatuursignaal aanwezig is, is
de temperatuursensor mogelijk niet goed aan-
gesloten of biedt het apparaat mogelijk geen
ondersfeuning voor een NTC-temperatuursen-
sor (voor InPro 7100i) of een Pt1000-sensor
(voor InPro 7100).

3. Als het meetsignaal onjuist of instabiel is, kan
dit worden veroorzaakt doordat de conductivi-
teitscel verontreinigd is of te dicht bij de leiding
is gemonteerd (de afstand tussen de leiding en
de conductiviteitscel moet 30 mm zijn).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
Printed in USA 52 005 463



InPro 7100 (i) Conductivity Sensors a1 nl

8 Afvoeren
De gebruiker is verantwoordelijk voor de
juiste afvoer van de conductiviteitssensor.
De sensor bevatelekironische onderdelen
die correct moefen worden afgevoerd

zodat ze geen gevaar kunnen vormen
voor mens of milieu.

9 Garantie
Gegarandeerd vrij van productiefouten gedurende
12 maanden na levering.

10 Opslagomstandigheden
Als de conductiviteitscel niet wordt gebruikt, kan
hijdroogwordenopgeslagenbijkamertemperafuur.

11 EG-conformiteitsverklaring
De volledige verklaring is beschikbaar in het con-
formiteitscertificaat.

InPro en ISM zijn handelsmerken van de Mettler-Toledo-
groep.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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InPro 7100 (i)
Czujniki przewodnosci

Instrukcja obstugi

1 Wstep
Czujniki METTLER TOLEDO InPro® 7100 (i) fo od-
porne na CIP i SIP, czteroelekirodowe czujniki
przewodnosci do pomiaréw przewodnosci w roz-
tworach wodnych, ktére wymagajq niewielkich
naktadéw na konserwacje. Czujniki posiadajq
gwint Pg 13,5 o $rednicy 12 mm. Przed przystq-
pieniem do uzytkowania czujnikbw prosimy o
doktadne zapoznanie si¢ z niniejszq instrukcjq
obstugi, co pozwoli zapewni¢ prawidtowq i bez-
problemowq eksploatacje. Zalecamy korzystanie
z czujnika przewodno$ci tylko w potgczeniu z
oryginalnymi komponentami METTLER TOLEDO.
Powinien by¢ on uzywany i serwisowany jedynie
przez odpowiednio wyszkolony personel oraz pra-
cownikow, ktorzy zapoznali sig z instrukcjq obstugi.

2 Instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
Podczas czyszczenia i kalibracji czujnika prze-
wodnosci przy uzyciu roztworow kwasow i zasad
nalezy uzywa¢ okularéw ochronnych lub gogli
oraz regkawic ochronnych.

3 Opis produktu

Oznaczenia drukowane na kazdym czujniku prze-

wodnosci InPro 7100 (i) zawierajq nastepujgce

informacie:

METTLER TOLEDO Producent elek-
frody

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Oznaczenie typu /
$rednica / du-
gosc¢ / wykonanie
styku

Cond. 0.02...500 mS/cm Zakres pomiaro-
wy przewodnosci

Order No. 52 00X XXX Numer katalogo-
wy

Kazdy czujnik przewodnosci jest fakze oznaczony
numerem seryjnym na gwinfowanym ztgczu Pg
13,5. Zakres temperatury roboczej czujnikdw serii
InPro 7100 (i) wynosi od —20 do 150°C.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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Instalacja i poczgtkowe uzytkowanie

1. Po odpakowaniu czujnika przewodnosSci nale-
zy go sprawdzi¢c po kgfem ewenfualnych
uszkodzen. W razie stwierdzenia jakichkolwiek
uszkodzen nalezy je natychmiast zgtosic prze-
woznikowi lub ekspedytorowi oraz dostawcy.

2. Kazdy czujnik przewodno$ci z serii InPro 71001
ma wbudowany czujnik temperatury NTC. Czuj-
niki z serii InPro 71001 majg wbudowany czuj-
nik Pt1000 (IEC 751 klasa A).

3. Nominalna stata celi wynosi 0,31 cm-!. Do-
ktadng warto$¢ wydrukowano na certyfikacie.

4. W certyfikacie odnotowywany jest takze
wspotczynnik dodawania. Jesli stosowany jest
przetwornik M300 lub M400:

— InPro 7100i: wspoétczynnik ten jest automa-
tycznie przenoszony do prze-
twornika.

—InPro 7100: wspoétczynnik ten nalezy wpi-
sac pod pozycjq ,Cell A”

w Menu szybkiej konfiguracji.

5. Stata celi kazdego czujnika jest mierzona indy-
widualnie i drukowana na dotgczonym certyfi-
kacie jakosci. Wszystkie kalibracje muszg by¢
identyfikowalne zgodnie z normami NIST i/lub
ASTM.

6. Zainstalowa¢ czujnik przewodnosci w taki spo-
sOb, aby medium byto w bezposrednim kon-
takcie z elekirodami. Kazdy inny sposaéb insta-
lacji wiqze sie z ryzykiem tworzenia sig
pecherzykdw powietrza lub osadow z czgstek
statych. Ogniwo przewodnosci najlepiej zain-
stalowac tak, by rure i koncowke ogniwa dzie-
lita odlegtos¢ przynajmniej 30 mm.

7. Instalacja pionowa jest mozliwa tylko wow-
czas, gdy rury sq napetnione, a wiec nie ma
mozliwosci powstania pecherzykow. W przy-
padku instalacji bocznej przeptyw odbywa sig
od dotu do gory.

8. Uwaga: zakres pomiarowy zalezy w duzej mie-
rze od zastosowanego przetwornika.

Obstuga

Dla kazdego czujnika zmierzono/ustalono statg
ogniwa i temperature ogniwa, a wartosci fe zosta-
ty udokumentowane w dotgczonym Swiadectwie
jakos$ci. Na ogot state celi i stata temperatury nie
ulegajg zmianie. Przy stosowaniu roztworéw
wzorcowych korekta lub kalibracja statej celi czuj-
nika nie sg wymagane. Jednak w zaleznosci od
warunkow pracy stata celi moze zosta¢ zweryfi-
kowana/poprawiona po zakonczeniu okresu po-
czatkowej kalibracji przy uzyciu roztworéw wzor-
ca przewodnosci.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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Konserwacja

Zanieczyszczony czujnik przewodnosci moze po-
dawac¢ btedne wskazania. Jesli istnieje podejrze-
nie zanieczyszczenia czujnika, nalezy go zde-
montowac i wyczysci¢ elekirody oraz ich izolacje
za pomocq migkkiej Sciereczki. Jako Srodek
czyszczqcey moze zostac uzyty tagodny detergent
lub bardzo rozcienczony roztwor (mniej niz 0,5%
masy) kwasu, np. kwas azotowy (nalezy zawsze
zachowac ostrozno$¢ podezas uzywania kwasowt).
Nalezy stosowaC wytgcznie srodki czyszczgce
zgodne z czyszczonymi materiatami. Nie nalezy
rowniez czysci¢ urzgdzenia za pomocq szorstkich
materiatow, jak np. wetna stalowa, gdyz moze to
doprowadzi¢ do uszkodzenia powierzchni urzg-
dzenia.

Przed montazem nalezy doktadnie optukac ogni-
wo przewodnosci za pomocg wody destylowanej.

Rozwmzywame probleméw
. Jesli na wy$wietlaczu nie pojawi sie sygnat,
sprawdzi¢ potqczenia elekiryczne. Inng mozli-
wq przyczyng tego problemu jest brak styku
migdzy ogniwem przewodnosci a medium.

2. Brak sygnatu femperatury moze oznaczac, ze
czujnik temperatury nie jest prawidtowo podtg-
czony lub urzqgdzenie nie obstuguje czujnika
temperatury NTC (dla InPro 71001) lub czujnika
temperatury Pt1000 (dla InPro 7100).

3. Jesli sygnat pomiarowy jest nieprawidtowy lub
niestabilny, fo przyczynq moze by¢ zanieczysz-
czenie ogniwa przewodnosci lub jego zamon-
towanie zbyt blisko rury (odlegtosci pomiedzy
koncowkaq ogniwa przewodno$ci a rurg powin-
na wynosi¢ 30 mm).

Utylizacja
Uzytkownik odpowiedzialny jest za pra-
widtowq utylizacje czujnika przewodno-
Sci. Czujnik wyposazony jest w elemen-
ty elekironiczne, ktére muszq zostac
zutylizowane w odpowiedni sposéb, aby
zapobiec zagrozeniom dla ludzi lub $rodowiska.

Gwarancja
Gwarancja na wady produkcyjne, 12 miesigcy od
daty dostawy.

Warunki przechowywania

Jesli ogniwo przewodno$ci nie jest uzywane,
mozna je przechowywaé w suchym miejscu w
temperaturze pokojowej.

Europejska deklaracja zgodnosci
Petna deklaracja znajduje sie w certyfikacie dekla-
racji zgodnosci.

InPro i ISM s@ znakami fowarowymi grupy Mettler-Toledo.
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InPro 7100 (i)
Sensores de Condutividade

Manual de Instrucdes

1 Introducdo

Os sensores InPro da METTLER TOLEDO® 7100 (i)
s@o de baixa manutengdo, sensores de conduti-
vidade resistentes CIP e SIP de quatro elefrodos
para medicOes de condufividade em solugdes
aquosas. Os sensores {&m uma rosca Pg de 13.5
e um didmetro de 12 mm. Leia este manual de
operagdo tofalmente e cuidadosamente antes de
usar o sensor, para garantir uso adequado e sem
problemas. Recomendamos utilizar o sensor de
condutividade somente em combinagdo com
componentes originais da METTLER TOLEDO. De-
ve ser utilizado e com manutengdo somente por
pessoal freinado e funciondrios que tenham lido
e compreendido as instrucdes de operacdo.

2 Instrucoes de seguranca
Vocé deve usar éculos e luvas de protegdo quan-
do limpar ou calibrar o sensor de condutividade
com solugdo dcida ou alcalina.

3 Descrictio do produto
As marcas impressas em cada sensor de condu-
tividade InPro 7100(i) contém as seguintes infor-

macoes:

METTLER TOLEDO Fabricante do ele-
tfrodo

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX Designagdo de
tipo/diamedidor/
extens@o/material
pin

Cond. 0.02...500 mS/cm Faixa de medic¢do
de condutividade
do sensor

Order No. 52 00X XXX Numero de pedido

Cada sensor de condutividade também esta mar-
cado com um numero de série localizado na co-
nexdo rosqueada Pg 13.5. A faixa de temperatura
operacional dos sensores da série InPro 7100(i)
¢ de-20a 150°C.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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4 Instalacdo e uso inicial

1. Ao desembalar o sensor de condutividade, ve-
rifique-o para possiveis danos. Se vocé encon-
trar quaisquer danos, informe imediatamente
ao portador ou agente de envio, e 0 seu forne-
cedor.

2. Cada sensor de condutividade da série InPro
7100i possui um sensor de temperatura NTC
integrado. A série InPro 7100i possui um sen-
sor de femperatura Pt1000 integrado (IEC 751
Classe A).

3. A constante nominal da célula é de 0,31 cm-1.
0 valor exato estd impresso no certificado.

4. Observa-se, fambém no certificado, um fafor
de adi¢@o. Se um fransmissor M300 ou M400
também for usado:

—InPro 7100i: este fator € automaticamente
fransferido ao fransmissor.

—InPro 7100: este fafor deve ser inserido sob
a “Cell A” no menu de configu-
rac@o rapida.

5. A constante da célula de cada sensor é medido
individualmente e impresso no certificado de
qualidade correspondente. Todas as calibra-
coes devem ser rastredveis para padroes NIST
e/ou ASTM.

6. Instalar o sensor de condutividade de modo
que 0 meio esteja em contato direto com o0s
eletrodos. Qualquer outra forma de instalac@o
gera risco de infrodug@o de ar ou formag@o de
depésitos de contaminantes sélidos. A célula
de condutividade deve ser instalada, de modo
ideal, com uma distancia de pelo menos 30
mm entre a tubulagGo e a extremidade da cé-
lula de condutividade.

7. Ainstalac@o vertical s6 é possivel se a tubula-
¢do estiver cheia e ndo houver possibilidade de
formagdo de bolhas. Em caso de instalagdo
lateral, a direg@o do fluxo deve ser para cima.

8. Observe que a faixa de medigdo depende for-
temente do fransmissor utilizado.

5 Operacdo

Para cada sensor, a constante da célula e da tem-
peratura foram medidas/estabelecidas individual-
mente e, os valores documentados no Certificado
de Qualidade que os acompanha. Em geral, as
constantes de célula e femperatura ndo se modi-
ficar@o. NGo é necessdario realizar a correg@o da
constante de célula do sensor ou a calibragdo com
as solugdes padrdo. No enfanto, dependendo dos
procedimentos de operacdo de fabrica, a constan-
te da célula pode ser verficado/corrigido apos
expiragdo do periodo de calibragdo inicial pelo
uso de solucoes padrdes de condutividade.

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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Manutencdo

Um sensor de condutividade confaminado pode
fornecer indicacoes falsas. Se houver suspeita de
contaminac@o, desmonte o sensor de condutivi-
dade e limpe os eletrodos e o isolamento entre 0s
elefrodos com um pano macio. Um detergente
neutro ou uma solucdo dcida altamente diluida
(menos de 0,5% em peso), como de dcido nitrico,
¢ adequada para usar como solugdo de limpeza
(sempre manuseie acidos com cuidado).
Somente use agentes de limpeza compativeis com
o0s materiais a serem limpos. Além disso, ndo use
materiais dsperos, tais como esponja de ago pa-
ra limpeza, ja que eles danificar@o a superficie.
Enxdgue a célula de condutividade complefamen-
te com dgua destilada antes da instalagao.

Resoluciio de Problemas

1. Se ndo aparecer nenhum sinal no display, ve-
rifique as conexdes elétricas. Outra causa pos-
sivel deste problema é que a célula de condu-
tividade ndo esteja em contato com o meio.

2. Se ndo estiver presente nenhum sinal de tem-
peratura, o sensor de femperatura ndo pode ser
conectado corretamente ou o dispositivo ndo
pode suportar o sensor de temperatura NTC
(para InPro 7100i) ou o sensor de temperatura
Pt1000 (para InPro 7100).

3. Se o sinal de medic@o é incorreto ou instavel,
a causa deve ser a célula de condutividade
estd contaminada ou instalada muito proxima
a tubulac@o (a distancia entre a tubulagdo e a
extremidade da célula de condutividade deve
ser de 30 mm).

Descarte
O usudrio é responsavel pelo descarte
adequado do sensor de condutividade.
0 sensor contém componentes eletroni-
cos que devem ser descartados correta-
mente para evitar riscos as pessoas ou
ao meio ambiente.

Garantia
Garantia livre de defeifos de fabricagcGo por um
periodo de 12 meses apds a entrega.

Condicdes de armazenamento

Se a célula de condutividade n&o estiver em uso,
pode ser armazenada a seco @ temperatura am-
biente.

Declaracgto CE de conformidade
A declarac@o completa estd disponivel no certifi-
cado de declarag@o de conformidade.

InPro e ISM s@o marcas comerciais do Grupo Mettler-
Toledo.
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InPro 7100 (i)

AATYUKHM IAEKTPONPOBOAHOCTH

WNHCTPYKLMS NO IKCMAYATALLUM

BeepeHue

InPro® 7100 (i) ot METTAEP TOAEAO — 3T0 YeTbl-
PEX3AEKTPOAHbIE AQTYMKN SAEKTPOMPOBOAHOCTU C
MOHWMKEHHBIMW  TPEBOBAHUIMM K TEXHUYECKOMY
06CAYKMBAHMIO, AOMycKawoLme 6e3pasbopHyto
04mnCTKy 1 cTepuansaumto (CIP/SIP) n npeaHa3Ha-
YeHHble AAS M3MEPEHWIA 3AEeKTPOMPOBOAHOCTU B
BOAHBIX pacTBopax. Kopnyc AQT4MKa MMeeT Ana-
meTp 12 MM 1 pe3bby Pg 13.5. Mepea MCMOAb30BA-
HWEeM AQTYMKA BHUMATEABHO O3HAKOMBTECH C AQH-
HOWM WHCTPYKUMEN Mo 3KCMAYaTaumu, 4ToObI
0066eCrneynTb ero HOAAEXKALLYIO 1 6ecrnepebonHyo
paboty. PeKoMeHAYeTCSl MCMOAb30BATH AATHMK
9NEKTPOMPOBOAHOCTY TOABKO B COYETAHUM C OPUTU-
HOABHbIMKM 3anacHbIMK Yactam METTAEP TOAEAQ.
K< akcnAyaTaumu 1 TeXHUYECKoMy 0BCAYKMBAHUIO
AQTYMKA AOMYCKAKOTCS TOABKO KBAAUULMPOBAH-
Hble CMELMaAMCTbI, U3YUMBLLME WHCTPYKLMIO MO
3KCNAYATALLMUM.

WNHCTPYKLMKM NO TEXHMKE 6e30NacHOCTH

Bo BpeMg OYMUCTKN U KG/\VI6pOBI(l/I AJTYMKA C UC-
MOAb30BAHNEM PACTBOPOB KNCAOT U LLI,eI\O‘-IeVI nc-
FIO/\bSyVITe 3ALLUUTHbIE O4KK U MepHaTKHN.

onucauue UspeAus

Ha KaXABIF AQTYMK 3AEKTPOMPOBOAHOCTU CEpum
InPro 7100 (i) HaOHeCceHa MAPKMPOBKA, COAEPXKA-
LLLAST CAEAYIOLLLYHO MHDOPMALLMIO:

METTAEP TOAEAO [ponssoanTeAL
3NEKTPOAQ

InPro 7100 (i)/12/XXX/XXXX 0603Ha4eHe Mo-
Aeav/anamertp/
AAVHQO/MATEPUAA
KOHTAKTa

Cond. 0.02...500 mS/cm AnanasoH nsme-
PEeHUS AQTYMKA
3AEKTPOMpOBO-
AHOCTH

Order No. 52 00X XXX Homep And
3aKa3a

Ha peabbosom wryuepe Pg 13.5 KAOKAOr0 AQTHMKA
9NEKTPOMPOBOAHOCTH YKA3QH CEPUAHBIA HOMEP.
Avanas3oH pabounx Temnepatyp Aatymka InPro
7100 (i): oT—20 a0 1560 °C.
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4 YCTUHOBKA W HAYAAO paboTLI

1. Mpu pacnakoBke y6eAUTECH B OTCYTCTBUW MO-
BPEXAEGHWUA  AQTYMKA  3AEKTPOMPOBOAHOCTMU.
HemeAANeHHO CO0BLLMTE O AHOObIX MOBPEXKAEHM-
X B TPAHCMOPTHOE AreHTCTBO W BALLEMY MO-
CTOBLLMKY.

2. B KOKABIV AQTYMK 3AEKTPOMPOBOAHOCTU CEpUM
InPro 71001 BCTPOEH AQTYMK TemmepaTypbl
NTC. B patunkax cepuu InPro 7100 npumeHsieT-
cs1 AaTYmMK Temnepatypel P1000 (Kaacc A co-
TAQCHO cTaHAapTy [EC 751).

3. HOMUHOAbHOE 3HQYEHWE KOHCTAHTBI SHEeNKK:
0,31 cMm-1. ToyHOE 3HAYeHMEe KOHCTAHTbI YKa3a-
HO B CepTUOMKATE AQTYMKA.

4. B ceptndmKaTe yKA3aHO TAKXKE 3HAYEHWe AO-
MOAHUTEABHOTO KO3ddMUMEHTA. MpKu NOAKALD-
YyeHuu K TpaHemuttepy M300 nan M400:

— AN AaTumka InPro 7100i:  3HaYeHMe Koad-
duumeHTa asTo-
MATHUYeCKM nepe-
HOCUTCS B
TPAHCMUTTEP.

— AN AaTumKa InPro 7100:  3Ha4YeHwue Koad-
duumeHTa Heob-
XOAMMO 30A0Tb
B KOYeCTBe Napa-
meTpa «Cell A»
B MEHIO ObICTPON
HACTPOWKM.

5. KOHCTAHTA S4eMKK, ONpeAEAIeMast AAS KAYKAO-
0 AQTHYMKQA OTAEGABHO, YKA3bIBAETCS B MPUAQIa-
eMOoM cepTudmKaTe ka4ecTBa. Bee kaanbpoBoy-
Hble MAPAMETPbI  AOAXKHBI  MPOCAEXMBATHCS
coraacHo ctaHAapty NIST nam ASTM.

6. AQT4MK AOMKEH ObITb YCTAHOBAEH TAK, YTOObI
3NEKTPOAbI HOXOAMAWCH B HEMOCPEACTBEHHOM
KOHTAKTE C QHAAM3MPYeMOW CpeAon. B npoTus-
HOM CAyYOe CYLLECTBYET pUCK 0OPa30BAHKS
BO3AYLLHbIX MPOBOK MAW TBEPABIX OCOAKOB. Pe-
KOMEHAYeMOe PACCTOSIHME MEXKAY CTEHKOMN TPY-
Obl 1 KOHAYKTOMETPUYECKON SHENKO — He
meHee 30 MM.

7. BepTuKAAbHQSI OPUEHTALLMSI AQTYMKA BO3MOXKHA
TOABKO B TOM CAyHQE, ECAM TPY6OMPOBOA MOAHO-
CTbIO 3AMOAHEH QHOAVU3MPYEMON XXUAKOCTBIO U
BEPOSITHOCTb 0OPA30BAHMS BO3AYLLUHBIX My3bl-
pev otcyTCTBYET. [pK YCTAOHOBKE AOTYMKA COOKY
MOTOK QHAAV3NPYEMOM XXUAKOCTU AOAYKEH ObITb
HAMPOBAEH CHW3Y BBEPX.

8. Mpumeyanne. AMANA30H M3MEPEHNS B 3HAYN-
TEAbHON CTerneHW 30aBUCUT OT WCMOAb3YEMOro
TPAHCMUTTEPA.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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5 3kcnAayarauus

KOHCTAHTA g4elikn U TeMnepaTypHasl KOHCTAHTA
ANST KOXKAOTO AQTHMKA M3MepsieTcsl (OnpeAenseT-
C$1) MHAVBUAYAABHO. 3HQYEHWS KOHCTAHT YKA3AHbI
B MPUAAraeMom ceptuduiare kavectsa. Kak npa-
BMAO, KOHCTAHTA SI4e/AKU 1 TEMNEepaTypHAs KOH-
CTAHTA He W3MeHTCS. KOoppeKTMpPOoBATh KOH-
CTOHTY S4eMKU WA  KOAMOPOBATH AQTYUK C
MOMOLLLbKO CTAHAQPTHBIX POCTBOPOB He TpebyeTcsl.
Tem He MeHee B COOTBETCTBUM C pPaBOYMMM NpoLie-
AYPOAMY 30BOAQ AOMYCTUMO BbINOAHEHWE NMOBEPKM
11 KOPPEKTMPOBKM KOHCTAHTBI 14EMKI C MCMOAB30-
BOHWEM CTOHAGPTHbLIX PACTBOPOB MO UCTEYEHUM
CPOKA AENCTBUS NEPBUYHON KOAMOPOBKMU.

6 TexHHYyecKoe 00CAYXHBAHKE

B cAyyae 3arpsizHeHUs1 AQTUMKU 3AEKTPOMPOBO-
AHOCTW MOTYT AQBATb HEBEPHbIE MOKA3aHMsI. EcAn
MMELOTCSI MPU3HAKM 3arPSIBHEHNS], CHUMUTE AQTHUK
9NEKTPOMPOBOAHOCTI W OYMCTUTE MOBEPXHOCTM
3NEKTPOAOB U N30ASTOPA MEXKAY HUMU MSITKOM TKA-
HbO. B KOYECTBE YUCTSILLLErO PACTBOPA MOYKHO MC-
MOAb30BATH MSITKOE MOIOLLLEE CPEACTBO UAW CUABHO
pasbaaeHHbIN pacteop (0,5% Mo Becy) KUCAOTbI
(Hanpumep, 030THOW). COOAIOAQNTE  OCTOPOXK-
HOCTb NP 0BPALLEHUM C KUCAOTAMM!

AAST O4UCTKU BCErAQ UCMOAB3YITE TOABKO MOAXO-
AdLLVe AN AQHHBIX MOTEPUAAOB YUCTSILLME CPEA-
cTBA. KpOMe TOro, He CAEAYEeT UCMOAb30BATL Mpy-
6ble MATEPUAAbI, TAKME KOK TPOBOAOYHBIE MOYAAKY,
KOTOpbIE MOTYT MOBPEAUTbL MOBEPXHOCTb.

[Mepea YCTAHOBKOM TLLATEABHO MPOMOWNTE KOHAYK-
TOMETPUYECKYHO S4ENKY AUCTUAAUPOBAHHON BOAOM.

7 noucK M YCTPAHEHNE HeUCNPABHOCTEIH
. EcAM Ha amcninee He OTOGPOKAETCS CUMHAA,
NpoBepbTe SAEKTPUYECKNE KOHTAKTbI. Apyras
BO3MOXHQS! MPUYUHA — OTCYTCTBME KOHTAKTA
MEXAY KOHAYKTOMETPUYECKON SHEKON N aHa-
AU3VNPYEMOVI CPEAON.

2. ECAv OTCYTCTBYET CUTHOA AQTYMKA TEMMEePaTy-
pbl, BO3MOXKHO, YTO OH HEBEPHO MOAKAKYEH K
npuoopy MAV NpUbop He NOAAEPXKMBAET AQH-
HbI AaTumK Temnepatypbl (NTC AAS AQTUMKG
InPro 71001 nan P11000 aAst AaTumka InPro 7100).

3. ECAV CUrHOA M3MepeHNs HeCTABUAEH UAM HeBe-
peH, BO3MOXKHO, YTO HO KOHAYKTOMETPUYECKON
S4eriKe VMEtoTCS 3arPsI3HEHUs] UAM OHA YCTa-
HOBAEHO CAULLIKOM BAM3KO K CTEHKe Tpyborpo-
BOAQ (PEKOMEHAYEMOE PACCTOSIHUE  MEXAY
CTEHKOW TPyObl N KOHAYKTOMETPUYECKOW SIHei-
KO COCTABASIET He MeHee 30 MM).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
Printed in USA 52 005 463



InPro 7100 (i) Conductivity Sensors 51 U

8 Ytuausauus
OTBETCTBEHHOCTb 3a HOAAEXALLY YTU-
AM3ALMIO AQTYMKA SAEKTPONMPOBOAHOCTH
HeceT MOAb30BATEAb. AATHMK COAEPXKNT
9AEKTPOHHbIE KOMMOHEHTbI, MPEeACTABASI-
tOLLMe OMACHOCTb AASI OKPYXKQIOLLIEN Cpe-

Abl VI 3A0POBbSI AOABH W TpebytoLine
HOAASXALLER YTUAM3ALWAN,

9 TapanTus
Ha npon3BOACTBEHHbIE AedeKTbl paCnpPOCTPAHS-
€TCS rapaHTUg B Te4eHue 12 MecsLeB Mnocae no-
CTABKMW.

10 YcAoBUS XpAHEHUS
BpeMeHHO He UCMOAb3YEeMYIO KOHAYKTOMETpU4e-
CKyro ﬂqule MOXXHO XPQAHWUTb B CYXOM COCTOSIHUM
npu KOMHATHOW TeMNepaType.

11 3asBAeHue 0 COOTBETCTBUU CTAHAApPTAM EC
[TOAHbIV TEKCT 30SIBAEHUS COAEPXKUTCA B CepTVId)l/I-
KaTe COOTBETCTBUSI.

INPro v ISM 9BASIOTCSI TOPrOBbIMM MAPKAMM TPYMMbI
KomnaHuii METTAEP TOAEAQ.

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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InPro 7100i
konduktivitetssensorer

Bruksanvisning

1 Inledning

METTLER TOLEDO InPro® 7100i dr lattskétta, CIP-
och SIP-bestdndiga konduktivitetssensorer med
fyra elekiroder fér matning av kondukfivitet i vat-
tenhaltiga l6sningar. Sensorerna har en Pg
13,56-trd och en diameter pd 12 mm. Lds nog-
grant igenom denna bruksanvisning innan sen-
sorn tas i drift, for att sGkerstdlla korrekt och pro-
blemfri anvéndning. Vi rekommenderar att
kondukfivitetssensorn endast anvdnds tillsam-
mans med originalkomponentfer fran METTLER
TOLEDO. Endast utbildad personal och personal
som har ldst och forstétt bruksanvisningen far
anvdanda och utféra underhdll p& sensorn.

2 Stkerhetsinstruktioner
Anvénd skyddsglaségon eller ansiktsskydd och
skyddshandskar ndr konduktivitetssensorn ska
rengoras eller kalibreras med en sur eller basisk
|6sning.

3 Produktbeskrivning
Alla konduktivitetssensorer av typen InPro 7100i
dr mdrkta med féljande information:

METTLER TOLEDO Tillverkare av
elektroden
InPro7100i/12/XXX/XXXX  Typbeteckning/di-
ameter/Idngad/
stiftmaterial
Cond. 0.02...500 mS/cm Mdtomrade for
konduktivitet
Order No. 52 00X XXX Ordernummer

Alla konduktivitetssensorer ar ocksé mdrkta med
ettserienummerpdkopplingenmedPg 13,5-gdnga.
DriftstemperaturenforsensorernailnPro7100i-se-
rien dr - 20 fill 150 °C.

4 Installation och forsta anvindning

1. Packa upp konduktivitetssensorn och ftitta
samtidigt efter skador. Rapportera omedelbart
eventuella skador till fraktforetaget och din le-
verantor.

2. Alla konduktivitetssensorer i InPro 7100i-serien
har en inbyggd NTC-temperatursensor. InPro
7100-serien  ddremot har en infegrerad
Pt1000-temperatursensor (IEC 751 klass A).

© 01/18 Mettler-Toledo GmbH InPro 7100 (i)
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3. Den nominella cellkonstanten @r 0,31 cm-1.
Det exakta vdrdet finns tryckt pd certifikatet.

4. Bven en additionsfaktor finns angiven pd certi-
fikatet. Om en M300- eller M40O-transmitter
anvdnds:

— InPro 7100i: faktorn éverférs automatiskt fill
fransmittern.

—InPro 7100: faktorn mdste ldggas in under
“Cell A” i menyn Quick Setup.

5. Cellkonstanten for varje sensor mdts upp sepa-
rat och anges pd det medféljande kvalitetscer-
tifikatet. Alla kalibreringar mdste vara spérbara
i enlighet med NIST- och/eller ASTM-standar-
derna.

6. Installera konduktivitetssensorn s@ att mediet
har direktkontakt med elekiroderna. All annan
installation innebdr risk for luftfickor eller aft
fororeningar i form av hdrda avlagringar upp-
str. Konduktivitetselektroden ska i idealfall
installeras med eft avstdnd pd minst 30 mm
mellan réret och konduktivitetselektrodens dnde.

7. Vertikal installation dr endast mojlig om réret dr
fyllt och inga luftbubblor kan uppstd. Vid instal-
lation pd sidan ska flodesriktningen vara riktad
uppdt.

8. Observera aft matomradet dr i hog grad bero-
ende av vilken transmitter som anvadnds.

5 Anvéindning
Cell- och temperaturkonstant har uppmadtts/be-
stdmts separat for varje enskild sensor och dessa
varden har sedan dokumenterafs i medfoljande
kvalitetscertifikat. Normalt féréindras inte cell- eller
temperaturkonstanten. For standardlésningar be-
hover sensorns cellkonstant varken korrigeras el-
ler kalibreras. Beroende pd hur anlggningen drivs
kan dock cellkonstanten verifieras/korrigeras nér
tidsgrdnsen for den initiala kalibreringen passe-
rats genom anvdndning av standardlésningar for
konduktivitet.

6 Underhdll

Kontaminerade kondukfivitetssensorer kan ledatill
missvisande resultat. Om konfaminering miss-
tanks, demontera kondukfivitetfssensorn och ren-
gor elektroderna och isoleringen mellan elekiro-
derna med en mjuk trasa. Ett milt rengdringsmedel
eller en kraftigt utspddd sur 16sning (mindre an 0,5
vikiprocent) som fill exempel salpetersyra dr
ldmplig att anvénda vid rengéringen (var alltid
forsiktig ndr syror hanteras).

InPro 7100 (i) © 01/18 Mettler-Toledo GmbH
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10

n

Anvdnd endast rengdringsmedel som dr kompati-
bla med de material som ska rengéras. Anvand
heller infe grova eller slipande material som exem-
pelvis stdlull for rengdring eftersom de skadar ytan.
Skolj konduktivitetselekiroden noga i destillerat
vatten innan den installeras.

Felsdkning

1. Omingen signal visas p& displayenheten, kont-
rollera de elekiriska anslutningarna. En annan
mojlig orsak till defta problem @r att kondukfti-
vitetselekiroden infe har konfakt med mediet.

2. Om ingen femperatursignal finns kan det vara
sa aft temperatursensorn inte dr korrekt anslu-
ten, eller ocksd kan enhefen sakna stod for
NTC-temperatursensorn (fér InPro 7100i) eller
Pt1000-temperatursensorn (for InPro 7100).

3. Om mdtsignalen dr felaktig eller instabil kan det
bero pd att kondukfivitetselektroden dr konta-
minerad eller monterad alltfér néra réret (av-
stdndet mellan rér och konduktivitetselektro-
dens dnde ska vara 30 mm).

Kassering
Det @r anvandarens ansvar att kassera
konduktivitetssensorn pd Iampligt satt.
Sensorn innehdller elekironiska delar
som mdste kasseras pd korrekt satt for

att infe utsatta mdanniskor eller miljé for
fara.

Garanti
Garanterat fri frdn tillverkningsfel under en period
pd 12 manader efter leverans.

Forvaringsforhdllanden
Om kondukfivitetssensorn infe anvdnds kan den
forvaras forr i rumstemperatur.

EU-forsikran om 6verensstimmelse

Den fullstdndiga  Gverensstdmmelseférsdkran
finns i certifikatet med férs@kran om Gverensstm-
melse.

InPro och ISM dr varumdrken som tillhér Mettler-Toledo-
koncernen.
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